


Série DS 5110T

UTILISATION DES PAC
Pour une exploitation sur nappe phréatique (W10/W35 : nappe phréatique à 10° et eau de chauffage à 35°).
Pour une exploitation eau glycloée-eau (BO/W35 : 0° à l’entrée de la sonde géothermique ou captage horizontal et eau de chauffage à 35°).

TABLEAU DE PUISSANCE - Série DS 5110T avec R410A

CAPTAGE EAU GLYCOLÉE
Puissance absorbée/fournie B0/W35, kW (compresseur) 10,4/47,6  12,0/56,6 13,6/64,2  15,2/71,4  18,3/84,6
COP à B0/W35 selon EN 14511  4,45 (4,57)5)  4,58 (4,72)5)  4,58 (4,71)5)  4,56 (4,70)5)  4,45 (4,61)5)

Débit eau-glycolée4), m3/h (Dt=3K)  11,9  14,3  16,2  18,0  21,2
Pertes de charges évaporateur en mCE  1,7  1,9 2,0  2,1  2,5
Débit eau de chauffage,  m3/h (Dt=5K)  8,2  9,7  11,1  12,3  14,6
Pertes de charges condenseur en mCE  0,7  0,8  0,8  0,9  1,1
Conditions limites   B-5/W50  B0/W55 B5/W58 W10/W63
Compresseur    hermétique tandem-scroll

1) Le captage sur nappe phréatique est à utiliser avec un échangeur de séparation, vous trouverez les solutions dans notre programme de livraison. Nos données de puissance se basent sur cette configuration. 
2) W10/W35 et Dt=6K. 3) Les tolérances sont selon les normes EN 12900 et EN 14511 pour les indications de performance susmentionnées. 4) 70 % eau + 30 % éthylène-glycolée. 5) COP compresseur.

VALEURS NOMINALES  5063.5T 5075.5T 5085.5T 5095.5T 5112.5T

CAPTAGE SUR NAPPE PHRÉATIQUE
Puissance absorbée/fournie W10/W35, kW (compresseur)   10,6/63,2  12,1/75,2  13,8/85,0  15,6/95,2  18,9/112,2
COP à W10/W35 selon EN 14511   5,73 (5,97)5)  5,90 (6,19)5)  5,85 (6,16)5) 5,77 (6,09)5) 5,58 (5,95)5)

Puissance absorbée/fournie W10/6//B8/4//W35, kW 1)   10,6/59,6  12,1/70,8  13,8/80,2  15,5/89,6  18,9/105,8
COP à W10//B8/4//W35 1)   5,705)  5,905)  5,875)  5,815)  5,665)

Débit nappe phréatique, m3/h (Dt=3K) 1)   15,3  18,3  20,7  23,0  27,0
Pertes de charges évaporateur en mCE   2,2  2,5  2,7  2,9  3,5
Débit nappe phréatique, minimum m3/h 2) 1)   7,7  9,2  10,4  11,5  13,5
Débit eau de chauffage, m3/h (Dt=5K) 1)   10,9  13,0  14,6 16,4  19,3
Pertes de charges condenseur en mCE   1,1  1,3  1,4  1,5  1,8

DONNÉES ÉLECTRIQUES - 3x400 V, 50 Hz
Courant de démarrage, A  132  140  143  171  208
Courant de démarrage réduit, A  77  81  84  101  121
Courant de fonctionnement maxi., A  42  44  50  62  68
Interrupteur de sécurité principal à installer lent, A  C 50 A  C 50 A  C 63 A  C 80 A  C 80 A
Interrupteur de sécurité de commande à installer lent, A  B 10 A  B 10 A  B 10 A  B 10 A  B 10 A
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Existe aussi avec

QUANTITÉ DE REMPLISSAGE, DIMENSIONS, POIDS, RACCORDS
Quantité d’huile dans le compresseur (l)  2x 3,38  2x 3,38  2x 3,38  2x 3,38  2x 3,38
Quantité fluide frigorigène R410A (kg)  8,8  9,0 9,4  10,3 10,6
Contenance côté chauffage (l)  8  9  10  11  12
Contenance côté source de chaleur (l)  8  9  10  11  12
Poids de la PAC (kg)  312  327  338  357  370
Raccords: source de chaleur /chauffage    Filet extérieur, portées plates : R 2“ext. / R 2“ext.
Dimensions L x H x P, mm     1100 x 1300 x 850
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Scroll - Tandem 50 ou 100% Option Option Non ∆T

0-10V WWPR Oui Option Option Option

CHAUFFAGE THERMODYNAMIQUE
PRODUCTION D’EAU CHAUDE SANITAIRE
en rajoutant un ballon ECS
PISCINE (module en option)

RÉGULATION JUSQU’À 3 ZONES DE 
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3 loi d’eau indépendante (module en option)


