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POMPE A CHALEUR SERIE DS 5110.5T

WATERKOTTE
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Série DS 5110T bi compresseur Scroll en cascade

Généralités
- 2 Compresseurs Scroll en cascade
- 1Régulation puissance 50% - 50% (mode tandem)

GAZ R410A - Régulation 50/100% -1Détendeur électronique
> CHAUFFAGE Régulation
> EAU CHAUDE SANITAIRE Grace a notre réqulation électronique WWPR, 1a PAC DS5110T offre
un confort programmable et adapté tout au long de I'année !
AVEC RAJOUT BALLON - Réqulation par loi d'eau
> PISCINE

- Programmation hebdomadaire : mode confort ou économie,
cycles ECS avec mode anti-legionelle...)
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CHAUFFAGE THERMODYNAMIQUE

PRODUCTION D’EAU CHAUDE SANITAIRE
en rajoutant un ballon ECS

PISCINE (module en option)

7 ® REGULATIONJUSQU’A3ZONES DE
Serie DS 5110T BN

3 loi d'eau indépendante (module en option)

Existe aussi avec

R410A @
T R134A

Puissance du compresseur Circulateurs Régulateur intégré X
GompTessalt Solaire Photovol-
Régulation | Variation TG intégré Gestion modeéle Ccﬂnptage Carte GTB DR 2 taique
courant d’énergie
2 50 ou 100% Option Option Non AT WWPR Oui Option Option Option
Scroll - Tandem ° P P 0-10V P P P

UTILISATION DES PAC
Pour une exploitation sur nappe phréatique (W10/W35 : nappe phréatique a 10° et eau de chauffage a 35°).
Pour une exploitation eau glycloée-eau (BO/W35 : 0° a I'entrée de la sonde géothermique ou captage horizontal et eau de chauffage a 35°).

TABLEAU DE PUISSANCE - Série DS 5110T avec R410A

VALEURS NOMINALES 5063.5T 5075.5T 5085.5T 5095.5T 5112.5T
CAPTAGE SUR NAPPE PHREATIQUE

Puissance absorbée/fournie W10/W35, kW (compresseur) 10,6/63,2 121/15.2 13,8/85,0 15,6/95.2 189/112,2
COP & W10/W35 selon EN 14511 573 (5.97)° 590 (6,19)° 585 (6,16)° 577(6.097 | 558 (595)°
Puissance absorbée/fournie W10/6//B8/4//W35, kW 10,6/59.6 121/70,8 13,8/80,2 15,5/89.6 18,9/105,8
COP a W10//B8/4//W35 " 570% 5909 5879 5.81% 5,667
Débit nappe phréatique, m*/h (At=3K)" 153 18,3 20,7 230 210
Pertes de charges évaporateur en mCE 2.2 25 21 29 35
Débit nappe phréatique, minimum m’/h 2" 77 92 104 15 135
Débit eau de chauffage, m*/h (At=5K) " 109 13,0 14,6 164 193
Pertes de charges condenseur en mCE 11 13 14 15 18
CAPTAGE EAU GLYCOLEE

Puissance absorbée/fournie BO/W35, kW (compresseur) 10,4/476 12,0/56,6 13,6/64.2 15,2/71.4 18,3/84.6
COP & BO/W35 selon EN 14511 445 (4519|458 (4,72)° 458 (411)° 456 (47009 | 4,45 (4,61)°
Débit eau-glycolée4), m*/h (At=3K) 19 143 16,2 18,0 212
Pertes de charges évaporateur en mCE 17 19 2,0 21 25
Débit eau de chauffage, m¥/h (At=5K) 82 97 1 12,3 146
Pertes de charges condenseur en mCE 07 08 08 09 11
Conditions limites B-5/W50 BO/W55 B5/W58 W10/W63

Compresseur hermétique tandem-scroll

Courant de démarrage, A 132 140 143 m 208
Courant de démarrage réduit, A 7 81 84 101 121
Courant de fonctionnement maxi., A 42 44 50 62 68
Interrupteur de sécurité principal a installer lent, A C50A C50A Co63A C80A C80A
Interrupteur de sécurité de commande a installer lent, A B10A B10A B10A B10A B10A
QUANTITE DE REMPLISSAGE, DIMENSIONS, POIDS, RACCORDS

Quantité d'huile dans le compresseur (1) 2x 3,38 2x 3,38 2% 3,38 2x 3,38 2x 3,38
Quantité fluide frigorigeéne R410A (kg) 8,8 90 94 10,3 10,6
Contenance c6té chauffage (1) 8 9 10 1 12
Contenance c6té source de chaleur () 8 9 10 1 12
Poids de la PAC (kg) 312 320 338 357 370
Raccords: source de chaleur /chauffage Filet extérieur, portées plates : R 2“ext. /R 2"ext.
Dimensions L x Hx P, mm 1100 x 1300 x 850

1) Le captage sur nappe phréatique est a utiliser avec un échangeur de séparation, vous trouverez les solutions dans notre programme de livraison. Nos données de puissance se basent sur cette configuration.
2) WI0/W35 et At=6K. 3) Les tolérances sont selon les normes EN 12900 et EN 14511 pour les indications de performance susmentionnées. 4) 70 % eau + 30 % éthyléne-glycolée. 5) COP compresseur.
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